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CARBIDE, 6 FLUTE 45° HELIX (Regular, Long Shank)

& VOLLHARTMETALL, 6 SCHNEIDEN 45° RECHTSSPIRALE
() Fraise carbure, 6 dents, hélice 45°
() MD, 6 TAGLIENTI, ELICA 45°, SPIGOLO VIVO (Serie media e lunga)

» New coating and tool geometry applied resulting outstanding cutting P Aufgrund einer neuartigen Beschichtung und neuer

abilities and wear resistance. Werkzeuggeometrien hervorragende Schnittleistung und
P Excellent performance when cutting prehardened steels, up to VerschleiRfestigkeit

HRc55 which are used for molds & dies. P Hervorragende Leistung bei der Zerspanung von vorvergiteten
p» From the 45 helix angle, better surface roughness can be achieved Stahlen bis HRc55, welche im Werkzeug- und Formenbau

at side cutting. Verwendung finden.

P Available in several effective lengths of cut and also overall lengths B Aufgrung der 45° Spirale werden bessere Oberlachengiten bei
der Eckbearbeitung erreicht
P Erhaltlich in verschiedenen gesamt Langen und effektiv Langen.
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45° oating _ Recommended ER COLLET CHUCK D73-116
p.C326-327 ToolHolder  R®J ) ) SKSLIMCHUCK D183-201

Unit : mm
ey
Diameter Diameter of Cut Length
D1 D2 L1 L2
% SEME75060E 6.0 6 15 60 Regular
SEME7506020E 6.0 6 20 70 Long
Y SEME7506030E 6.0 6 30 80 Long
SEME7506030110E 6.0 6 30 110 Long
% SEME75080E 8.0 8 20 70 Regular
% SEME7508030E 8.0 8 30 80 Long
SEME7508035E 8.0 8 35 920 Long
% SEME7508040E 8.0 8 40 90 Long
SEME7508040130E 8.0 8 40 130 Long
% SEME75100E 10.0 10 25 75 Regular
SEME7510030E 10.0 10 30 80 Long
% SEME7510040E 10.0 10 40 90 Long
SEME7510050E 10.0 10 50 100 Long
SEME7510050150E 10.0 10 50 150 Long
Y SEME75120E 12.0 12 30 80 Regular
% SEME7512040E 12.0 12 40 90 Long
% SEME7512050E 12.0 12 50 100 Long
SEME7512060E 12.0 12 60 110 Long
SEME7512060150E 12.0 12 60 150 Long
% SEME75160E 16.0 16 40 100 Regular
SEME7516050E 16.0 16 50 110 Long
% SEME7516060E 16.0 16 60 120 Long
SEME7516090E 16.0 16 90 150 Long
SEME75160110E 16.0 16 110 200 Long
% : Stock Item p NEXT PAGE
Mill Dia.
Tolerance (mm) Tolerance
0~-0.03 ‘ h5
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DeMsaggt?tlan Non-alloy steel Low alloy steel Hig!hangllgyoledsmst;el, Stainless steel Grey cast iron NOd‘i’lErr] cast Malleie:g:? cast
VDI 3323 1 2 3 4 5] 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
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D’::g?gﬁén wétlalfjrg;]quarl]?oy Aluminum-cast, alloyed Copp(%r“ajﬂge(ao&mesrs,?lloys N&r;%\gﬁtaalgic Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Ha:i'ieeer}ed ngllergn HCaargtelnr:r?
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
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CARBIDE, 6 FLUTE 45° HELIX (Regular, Long Shank)
@ VOLLHARTMETALL, 6 SCHNEIDEN 45° RECHTSSPIRALE

() Fraise carbure, 6 dents, hélice 45°

() MD, 6 TAGLIENTI, ELICA 45°, SPIGOLO VIVO (Serie media e lunga)

» New coating and tool geometry applied resulting outstanding cutting P Aufgrund einer neuartigen Beschichtung und neuer

abilities and wear resistance.

P Excellent performance when cutting prehardened steels, up to

HRc55 which are used for molds & dies.

p From the 45 helix angle, better surface roughness can be achieved

at side cutting.

P Available in several effective lengths of cut and also overall lengths

Werkzeuggeometrien hervorragende Schnittleistung und
Verschleil¥festigkeit

P Hervorragende Leistung bei der Zerspanung von vorvergiteten
Stahlen bis HRc55, welche im Werkzeug- und Formenbau
Verwendung finden.

P Aufgrung der 45° Spirale werden bessere Oberlachengiten bei
der Eckbearbeitung erreicht

P Erhaltlich in verschiedenen gesamt Langen und effektiv Langen.
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Recommended I8 ERCOLLET CHUCK D73-116
ToolHolder SKSLIM CHUCK D183-201

Unit : mm

Mill Shank Length Overall
Diameter Diameter of Cut Length
D1 D2 L1 L2

SEME75160110250E 16.0 16 110 250 Long
% SEME75200E 20.0 20 45 100 Regular
% SEME7520060E 20.0 20 60 120 Long
SEME7520070E 20.0 20 70 130 Long
SEME75200110E 20.0 20 110 200 Long
SEME75200110250E 20.0 20 110 250 Long
SEME75200110300E 20.0 20 110 300 Long
% : Stock Item
Mill Dia. Shank Dia.
Tolerance (mm) Tolerance
0~-0.03 ‘ h5
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Dc’glsﬁgt?tlm Non-alloy steel Low alloy steel H%ﬁmﬁel' Stainless steel Grey cast iron Nodl#grr] cast Malleﬁg:]e cast
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
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D!;Asﬁfggén w/-r\tlalljjrgmuawc;y Aluminum-cast, alloyed Oopp(%rlgrr:gecloé)g:rs,;klloys N&r;l\ellzﬁtaalgic Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hasr?:é}ed nglﬁn %a;gtm
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 ] 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
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